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Аннотация рабочей программы производственной практики (по профилю специпльности) 
ПМ 01. РАЗРАБОТКА И КОМПЬЮТЕРНОЕ МОДЕЛИРОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ СИСТЕМ 

АВТОМАТИЗАЦИИ С УЧЕТОМ СПЕЦИФИКИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ 

ПРОЦЕССОВ  

1.1. Область применения  программы практики 

Рабочая программа производственной практики (по профилю 

специальности)  является частью программы подготовки специалистов 

среднего звена  (ППССЗ) среднего профессионального образования, 

обеспечивающей реализацию ФГОС  СПО по 15.02.14 Оснащение 

средствами автоматизации технологических процессов и производств 

(по отраслям) в части освоения основного вида деятельности Осуществлять  

разработку  и  компьютерное  моделирование  элементов  систем  

автоматизации  с  учетом  специфики  технологических  процессов и 

соответствующих профессиональных компетенций:  

ПК  1.1.  Осуществлять  анализ  имеющихся  решений  для  выбора  

программного  обеспечения  для  создания  и  тестирования  модели  элементов  

систем  автоматизации  на  основе  технического  задания. 

ПК  1.2.  Разрабатывать  виртуальную  модель  элементов  систем  

автоматизации  на  основе  выбранного  программного  обеспечения  и  

технического  задания. 

ПК  1.3.  Проводить  виртуальное  тестирование  разработанной  модели  

элементов  систем  автоматизации  для  оценки  функциональности  

компонентов. 

ПК  1.4.  Формировать  пакет  технической  документации  на  

разработанную  модель  элементов  систем  автоматизации. 

 

1.2. Цели и задачи производственной практики – требования к результатам 

практики: 

С целью овладения указанным основным видом деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

прохождения производственной практики (по профилю специальности) должен: 

 

иметь практический опыт 

− выбор  программного  обеспечения  для  создания  и  тестирования  

модели  элементов  систем  автоматизации  на  основе  технического  

задания. :  

− разработка  виртуальных  моделей  элементов  систем  автоматизации  

на  основе  выбранного  программного  обеспечения  и  технического  

задания.  

− формирование  пакетов  технической  документации  на  

разработанную  модель  элементов  систем  автоматизации 

уметь 

− анализировать  имеющиеся  решения  по  выбору  программного  

обеспечения  для  создания  и  тестирования  модели  элементов  систем  

автоматизации; 

− выбирать  и  применять  программное  обеспечение  для  создания  и  

тестирования  модели  элементов  систем  автоматизации  на  основе  

технического  задания; 



 

− создавать  и  тестировать  модели  элементов  систем  автоматизации  на  

основе  технического  задания. 

− разрабатывать  виртуальную  модель  элементов  систем  автоматизации  на  

основе  выбранного  программного  обеспечения  и  технического  задания; 

− использовать  методику  построения  виртуальной  модели; 

− использовать  пакеты  прикладных  программ  (CAD/CAM  –  системы)  для  

разработки  виртуальной  модели  элементов  систем  автоматизации;  

− использовать  автоматизированные  рабочие  места  техника  для  разработки  

виртуальную  модель  элементов  систем  автоматизации  на  основе  

выбранного  программного  обеспечения  и  технического  задания; 

проводить  виртуальное  тестирование  разработанной  модели  элементов  

систем  автоматизации; 

− проводить  оценку  функциональности  компонентов 

− использовать  автоматизированные  рабочие  места  техника  для  

виртуального  тестирования  разработанной  модели  элементов  систем  

автоматизации  для  оценки  функциональности  компонентов; 

− использовать  пакеты  прикладных  программ  (CAD/CAM  –  системы)  для  

разработки  технической  документации  на  проектирование  элементов  

систем  автоматизации;  оформлять  техническую  документацию  на  

разработанную  модель  элементов  систем  автоматизации,  в  том  числе  с  

использованием  средств  САПР; 

− читать  и  понимать  чертежи  и  технологическую  документацию; 

знать: 

− современного  программного  обеспечения  для  создания  и  выбора  систем  

автоматизации; 

− критериев  выбора  современного  программного  обеспечения  для  

моделирования  элементов  систем  автоматизации; 

− теоретических  основ  моделирования; 

− назначения  и  области  применения  элементов  систем  автоматизации; 

− содержания  и  правил  оформления  технических  заданий  на  

проектирование. 

− методик  построения  виртуальных  моделей;   

− программного  обеспечение  для  построения  виртуальных  моделей;   

− теоретических  основ  моделирования;   

− назначения  и  области  применения  элементов  систем  автоматизации   

− методики  разработки  и  внедрения  управляющих  программ  для  

тестирования  разработанной  модели  элементов  систем  

автоматизированного  оборудования,  в  том  числе  с  применением  

CAD/CAM/CAE  систем;   

− функционального  назначения  элементов  систем  автоматизации; 

− основ  технической  диагностики  средств  автоматизации; 

− основ  оптимизации  работы  компонентов  средств  автоматизации 

− состава,  функций  и  возможностей  использования  средств  

информационной  поддержки  элементов  систем  автоматизации  на  всех  

стадиях  жизненного  цикла  (CALS-технологии) 



 

− классификацию,  назначение,  область  применения  и  технологические  

возможности  элементов  систем  автоматизации; 

− служебного  назначения  и  конструктивно-технологических  признаков  

разрабатываемых  элементов  систем  автоматизации; 

− требований  ЕСКД  и  ЕСТД  к  оформлению  технической  документации  

для  элементов  систем  автоматизации; 

− состава,  функций  и  возможностей  использования  средств  

информационной  поддержки  изделий  на  всех  стадиях  жизненного  цикла  

(CALS-технологии) 

− . 

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы производственной 

практики (по профилю специальности): 

Рабочая программа рассчитана на прохождение обучающимися практики в 

объёме 72 часов. 
 

 

1.4. Требования к базам практики 

Производственная практика (по профилю специальности) обучающихся 

проводится на предприятиях, в организациях различных организационно-

правовых форм и форм собственности на основе прямых договоров, заключаемых 

между организацией и ЛНТ (филиалом) ФГБОУ ВО «ЮГУ», отвечающих 

следующим требованиям:  

− наличие сфер деятельности, предусмотренных программой производственной 

практики (по профилю специальности);   

− обеспеченность квалифицированными кадрами для руководства 

производственной практикой; 

− высокий уровень оснащенности современным оборудованием. 

 

3. ФОРМЫ ОТЧЁТНОСТИ ПО ИТОГАМ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  

ПРАКТИКИ  (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

  

По окончании прохождения производственной практики (по профилю 

специальности) обучающийся представляет руководителю практики от филиала 

Отчет о прохождении практики, в котором содержится информация, 

соответствующая рабочей программе производственной практики (по профилю 

специальности) и индивидуальным заданиям руководителей практики от филиала. 

Отчет о прохождении практики оформляется в соответствии с требованиями, 

установленными программой практики, предъявляемыми методическими 

рекомендациями по прохождению и защите результатов практики по 

специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических 

процессов и производств (по отраслям). 

Дневник практики и отчет о прохождении практики оформляются в соответствии 

с требованиями установленными программой практики, предъявляемыми 

методическими рекомендациями по прохождению и защите результатов практики 

по специальности. 



 

По результатам прохождения практики обучающийся должен пройти процедуру 

промежуточной аттестации в форме дифференцированного зачета. При оценке 

итогов прохождения обучающимся практики принимаются во внимание: 

аттестационный лист по практике об уровне освоения профессиональных 

компетенций и справка о прохождении практики студентом, представленные 

руководителем практики от организации; правильность и своевременность 

оформления представляемых обучающимся документов. Оценка по практике 

приравнивается к оценкам по теоретическому обучению и учитывается при 

подведении итогов общей успеваемости студентов за текущий семестр.  

Отчётность по результатам практики включает в себя: 

1. Дневник практики. 

2. Тематический план . 

3. Справка о прохождении практики студентом . 

4. Аттестационный лист  

5. Отчёт о проделанной работе . 

 

  



 

Аннотация рабочей программы учебной практики 
ПМ.01 Разработка и компьютерное моделирование элементов систем 

автоматизации с учетом специфики технологических процессов 

 

1.1. Область применения  программы практики 

 

Рабочая программа учебной практики    является частью программы 

подготовки специалистов среднего звена  (ППССЗ) среднего 

профессионального образования, обеспечивающей реализацию ФГОС  СПО 

по 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических 

процессов и производств (по отраслям) в части освоения основного вида 

деятельности Осуществлять  разработку  и  компьютерное  моделирование  

элементов  систем  автоматизации  с  учетом  специфики  технологических  

процессов и соответствующих профессиональных компетенций:  

ПК  1.1.  Осуществлять  анализ  имеющихся  решений  для  выбора  

программного  обеспечения  для  создания  и  тестирования  модели  элементов  

систем  автоматизации  на  основе  технического  задания. 

ПК  1.2.  Разрабатывать  виртуальную  модель  элементов  систем  

автоматизации  на  основе  выбранного  программного  обеспечения  и  

технического  задания. 

ПК  1.3.  Проводить  виртуальное  тестирование  разработанной  модели  

элементов  систем  автоматизации  для  оценки  функциональности  

компонентов. 

ПК  1.4.  Формировать  пакет  технической  документации  на  

разработанную  модель  элементов  систем  автоматизации. 

 

1.2. Цели и задачи учебной практики  – требования к результатам практики: 

С целью овладения указанным основным видом деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

прохождения производственной практики (по профилю специальности) должен: 

 

иметь практический опыт 

− выбор  программного  обеспечения  для  создания  и  тестирования  

модели  элементов  систем  автоматизации  на  основе  технического  

задания. :  

− разработка  виртуальных  моделей  элементов  систем  автоматизации  

на  основе  выбранного  программного  обеспечения  и  технического  

задания.  

− формирование  пакетов  технической  документации  на  

разработанную  модель  элементов  систем  автоматизации 

уметь 

− анализировать  имеющиеся  решения  по  выбору  программного  

обеспечения  для  создания  и  тестирования  модели  элементов  систем  

автоматизации; 

− выбирать  и  применять  программное  обеспечение  для  создания  и  

тестирования  модели  элементов  систем  автоматизации  на  основе  

технического  задания; 



 

− создавать  и  тестировать  модели  элементов  систем  автоматизации  на  

основе  технического  задания. 

− разрабатывать  виртуальную  модель  элементов  систем  автоматизации  на  

основе  выбранного  программного  обеспечения  и  технического  задания; 

− использовать  методику  построения  виртуальной  модели; 

− использовать  пакеты  прикладных  программ  (CAD/CAM  –  системы)  для  

разработки  виртуальной  модели  элементов  систем  автоматизации;  

− использовать  автоматизированные  рабочие  места  техника  для  разработки  

виртуальную  модель  элементов  систем  автоматизации  на  основе  

выбранного  программного  обеспечения  и  технического  задания; 

проводить  виртуальное  тестирование  разработанной  модели  элементов  

систем  автоматизации; 

− проводить  оценку  функциональности  компонентов 

− использовать  автоматизированные  рабочие  места  техника  для  

виртуального  тестирования  разработанной  модели  элементов  систем  

автоматизации  для  оценки  функциональности  компонентов; 

− использовать  пакеты  прикладных  программ  (CAD/CAM  –  системы)  для  

разработки  технической  документации  на  проектирование  элементов  

систем  автоматизации;  оформлять  техническую  документацию  на  

разработанную  модель  элементов  систем  автоматизации,  в  том  числе  с  

использованием  средств  САПР; 

− читать  и  понимать  чертежи  и  технологическую  документацию; 

знать: 

− современного  программного  обеспечения  для  создания  и  выбора  систем  

автоматизации; 

− критериев  выбора  современного  программного  обеспечения  для  

моделирования  элементов  систем  автоматизации; 

− теоретических  основ  моделирования; 

− назначения  и  области  применения  элементов  систем  автоматизации; 

− содержания  и  правил  оформления  технических  заданий  на  

проектирование. 

− методик  построения  виртуальных  моделей;   

− программного  обеспечение  для  построения  виртуальных  моделей;   

− теоретических  основ  моделирования;   

− назначения  и  области  применения  элементов  систем  автоматизации   

− методики  разработки  и  внедрения  управляющих  программ  для  

тестирования  разработанной  модели  элементов  систем  

автоматизированного  оборудования,  в  том  числе  с  применением  

CAD/CAM/CAE  систем;   

− функционального  назначения  элементов  систем  автоматизации; 

− основ  технической  диагностики  средств  автоматизации; 

− основ  оптимизации  работы  компонентов  средств  автоматизации 

− состава,  функций  и  возможностей  использования  средств  

информационной  поддержки  элементов  систем  автоматизации  на  всех  

стадиях  жизненного  цикла  (CALS-технологии) 



 

− классификацию,  назначение,  область  применения  и  технологические  

возможности  элементов  систем  автоматизации; 

− служебного  назначения  и  конструктивно-технологических  признаков  

разрабатываемых  элементов  систем  автоматизации; 

− требований  ЕСКД  и  ЕСТД  к  оформлению  технической  документации  

для  элементов  систем  автоматизации; 

− состава,  функций  и  возможностей  использования  средств  

информационной  поддержки  изделий  на  всех  стадиях  жизненного  цикла  

(CALS-технологии) 

− . 

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики  : 

Рабочая программа рассчитана на прохождение обучающимися практики в 

объёме 36 часов. 
 

 

 

1.4. Требования к базам практики 

Учебная  практика  реализуется  в   лабораториях и мастерских      организации 

реализующей часть образовательной программы (ООО «Электро-Монтаж-

Автоматика». Договор о сетевой форме реализации образовательной программы 

от   02.11.2020),  и  имеющей в   наличии  оборудование,  инструменты,  

расходные  материалы,  обеспечивающие  выполнение  всех  видов  работ,  

определенных  содержанием    программ  профессиональных  модулей,  в  том  

числе  оборудования  и  инструментов,  используемых  при  проведении  

чемпионатов  Ворлдскиллс  и  указанных  в  инфраструктурных  листах  

конкурсной  документации  Ворлдскиллс      по  компетенции  «Полимеханика»,  

«Промышленная  автоматика»  (или  их  аналогов). 

 

3. ФОРМЫ ОТЧЁТНОСТИ ПО ИТОГАМ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ   

  

По окончании прохождения учебной практики обучающийся представляет 

руководителю практики от филиала Отчет о прохождении практики, в котором 

содержится информация, соответствующая рабочей программе учебной практики  

и индивидуальным заданиям руководителей практики от филиала. Отчет о 

прохождении практики оформляется в соответствии с требованиями, 

установленными программой практики, предъявляемыми методическими 

рекомендациями по прохождению и защите результатов практики по 

специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических 

процессов и производств (по отраслям). 

Дневник практики и отчет о прохождении практики оформляются в соответствии 

с требованиями установленными программой практики, предъявляемыми 

методическими рекомендациями по прохождению и защите результатов практики 

по специальности. 

По результатам прохождения практики обучающийся должен пройти процедуру 

промежуточной аттестации в форме дифференцированного зачета. При оценке 

итогов прохождения обучающимся практики принимаются во внимание: 



 

аттестационный лист по практике об уровне освоения профессиональных 

компетенций и справка о прохождении практики студентом, представленные 

руководителем практики от организации; правильность и своевременность 

оформления представляемых обучающимся документов. Оценка по практике 

приравнивается к оценкам по теоретическому обучению и учитывается при 

подведении итогов общей успеваемости студентов за текущий семестр.  

Отчётность по результатам практики включает в себя: 

1. Дневник практики. 

2. Тематический план  

3. Справка о прохождении практики студентом  

4. Аттестационный лист  

5. Отчёт о проделанной работе  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
  



 

Аннотация рабочей программы производственной практики (по профилю специальности) 
ПМ.02 Осуществление сборки и апробации моделей элементов систем 

автоматизации с учетом специфики технологических процессов 

 

1.1. Область применения  программы практики 

Рабочая программа производственной практики (по профилю специальности)  

является частью программы подготовки специалистов среднего звена  (ППССЗ) 

среднего профессионального образования, обеспечивающей реализацию ФГОС  

СПО по 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических 

процессов и производств (по отраслям) в части освоения основного вида 

деятельности Осуществлять сборку и апробацию моделей элементов систем 

автоматизации с учетом специфики технологических процессов.  и 

соответствующих профессиональных компетенций:  

ПК  2.1.  Осуществлять  выбор  оборудования  и  элементной  базы  систем  

автоматизации  в  соответствии  с  заданием  и  требованием  разработанной  

технической  документации  на  модель  элементов  систем  автоматизации. 

ПК  2.2.  Осуществлять  монтаж  и  наладку  модели  элементов  систем  

автоматизации  на  основе  разработанной  технической  документации. 

ПК  2.3.  Проводить  испытания  модели  элементов  систем  автоматизации  в  

реальных  условиях  с  целью  подтверждения  работоспособности  и  возможной  

оптимизации. 
. 

 

1.2. Цели и задачи производственной практики – требования к результатам 

практики: 

С целью овладения указанным основным видом деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

прохождения производственной практики (по профилю специальности) должен: 

 

иметь практический опыт 

− выбор  оборудования  и  элементной  базы  систем  автоматизации  в  

соответствии  с  заданием  и  требованием  разработанной  

технической  документации  на  модель  элементов  систем  

автоматизации  

− осуществление  монтажа  и  наладки  модели  элементов  систем  

автоматизации  на  основе  разработанной  технической  

документации 

− проведение  испытаний  модели  элементов  систем  автоматизации  в  

реальных  условиях  с  целью  подтверждения  работоспособности  и  

возможной  оптимизации 

уметь 

− выбирать  оборудование  и  элементную  базу  систем  автоматизации  в  

соответствии  с  заданием  и  требованием  разработанной  технической  

документации; 

− выбирать  из  базы  ранее  разработанных  моделей  элементы  систем  

автоматизации; 



 

− использовать  автоматизированное  рабочее  место  техника  для  

осуществления  выбора  оборудования  и  элементной  базы  систем  

автоматизации  в  соответствии  с  заданием  и  требованием  разработанной  

технической  документации; 

− определять  необходимую  для  выполнения  работы  информацию,  её  

состав  в  соответствии  с  заданием  и  требованием  разработанной  

технической  документации  на  модель  элементов  систем  автоматизации; 

− анализировать  конструктивные  характеристики  систем  автоматизации,  

исходя  из  их  служебного  назначения; 

− использовать  средства  информационной  поддержки  изделий  на  всех  

стадиях  жизненного  цикла  (CALS-технологии) 

− применять  автоматизированное  рабочее  место  техника  для  монтажа  и  

наладки  моделей  элементов  систем  автоматизации; 

− определять  необходимую  для  выполнения  работы  информацию,  её  

состав  в  соответствии  с  разработанной  технической  документацией; 

− читать  и  понимать  чертежи  и  технологическую  документацию; 

− использовать  нормативную  документацию  и  инструкции  по  

эксплуатации  систем  и  средств  автоматизации; 

− проводить  испытания  модели  элементов  систем  автоматизации  в  

реальных  условиях; 

− проводить  оценку  функциональности  компонентов 

− использовать  автоматизированные  рабочие  места  техника  для  

проведения  испытаний  модели  элементов  систем  автоматизации; 

− подтверждать  работоспособность  испытываемых  элементов  систем  

автоматизации; 

− проводить  оптимизацию  режимов,  структурных  схем  и  условий  

эксплуатации  элементов  систем  автоматизации  в  реальных  или  

модельных  условиях; 

− использовать  пакеты  прикладных  программ  (CAD/CAM  –  системы)  для  

выявления  условий  работоспособности  моделей  элементов  систем  

автоматизации  и  их  возможной  оптимизации; 

знать: 

− служебного  назначения  и  номенклатуры  автоматизированного  

оборудования  и  элементной  базы  систем  автоматизации; 

− назначение  и  виды  конструкторской  и  технологической  документации  

для  автоматизированного  производства;   

− состав,  функции  и  возможности  использования  средств  

информационной  поддержки  изделий  на  всех  стадиях  жизненного  

цикла  (CALS-технологии)   

− правил  определения  последовательности  действий  при  монтаже  и  

наладке  модели  элементов  систем  автоматизации; 

− типовые  технические  схемы  монтажа  элементов  систем  автоматизации; 

− методики  наладки  моделей  элементов  систем  автоматизации; 

− классификацию,  назначение  и  область  элементов  систем  автоматизации; 

− назначение  и  виды  конструкторской  документации  на  системы  

автоматизации; 



 

− требований  ПТЭ  и  ПТБ  при  проведении  работ  по  монтажу  и  наладке  

моделей  элементов  систем  автоматизации; 

− требований  ЕСКД  и  ЕСТД  к  оформлению  технической  документации  

для  систем  автоматизации; 

− состав,  функции  и  возможности  использования  средств  

информационной  поддержки  изделий  на  всех  стадиях  жизненного  

цикла  (CALS-технологии); 

− функционального  назначения  элементов  систем  автоматизации; 

− основ  технической  диагностики  средств  автоматизации; 

− основ  оптимизации  работы  компонентов  средств  автоматизации 

− состава,  функций  и  возможностей  использования  средств  

информационной  поддержки  элементов  систем  автоматизации  на  всех  

стадиях  жизненного  цикла  (CALS-технологии) 

− классификацию,  назначение,  область  применения  и  технологические  

возможности  элементов  систем  автоматизации; 

− методики  проведения  испытаний  моделей  элементов  систем  

автоматизации 

− критериев  работоспособности  элементов  систем  автоматизации; 

− методик  оптимизации  моделей  элементов  систем 

−  

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы производственной 

практики (по профилю специальности): 

Рабочая программа рассчитана на прохождение обучающимися практики в 

объёме 72 часов. 
 

 

1.4. Требования к базам практики 

Производственная практика (по профилю специальности) обучающихся 

проводится на предприятиях, в организациях различных организационно-

правовых форм и форм собственности на основе прямых договоров, заключаемых 

между организацией и ЛНТ (филиалом) ФГБОУ ВО «ЮГУ», отвечающих 

следующим требованиям:  

− наличие сфер деятельности, предусмотренных программой производственной 

практики (по профилю специальности);   

− обеспеченность квалифицированными кадрами для руководства 

производственной практикой; 

− высокий уровень оснащенности современным оборудованием. 

 

4. ФОРМЫ ОТЧЁТНОСТИ ПО ИТОГАМ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  

ПРАКТИКИ  (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

  

По окончании прохождения производственной практики (по профилю 

специальности) обучающийся представляет руководителю практики от филиала 

Отчет о прохождении практики, в котором содержится информация, 

соответствующая рабочей программе производственной практики (по профилю 

специальности) и индивидуальным заданиям руководителей практики от филиала. 



 

Отчет о прохождении практики оформляется в соответствии с требованиями, 

установленными программой практики, предъявляемыми методическими 

рекомендациями по прохождению и защите результатов практики по 

специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических 

процессов и производств (по отраслям). 

Дневник практики и отчет о прохождении практики оформляются в соответствии 

с требованиями установленными программой практики, предъявляемыми 

методическими рекомендациями по прохождению и защите результатов практики 

по специальности. 

По результатам прохождения практики обучающийся должен пройти процедуру 

промежуточной аттестации в форме дифференцированного зачета. При оценке 

итогов прохождения обучающимся практики принимаются во внимание: 

аттестационный лист по практике об уровне освоения профессиональных 

компетенций и справка о прохождении практики студентом, представленные 

руководителем практики от организации; правильность и своевременность 

оформления представляемых обучающимся документов. Оценка по практике 

приравнивается к оценкам по теоретическому обучению и учитывается при 

подведении итогов общей успеваемости студентов за текущий семестр.  

Отчётность по результатам практики включает в себя: 

1. Дневник практики. 

2. Тематический план  

3. Справка о прохождении практики студентом . 

4. Аттестационный лист . 

5. Отчёт о проделанной работе . 

 

  



 

Аннотация рабочей программы учебной практики  

ПМ.02 Осуществление сборки и апробации моделей элементов систем 

автоматизации с учетом специфики технологических процессов 

 

1.1. Область применения  программы практики 

 

Рабочая программа учебной практики    является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена  (ППССЗ) среднего профессионального образования, 

обеспечивающей реализацию ФГОС  СПО по 15.02.14 Оснащение средствами 

автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям) в 

части освоения основного вида деятельности Осуществлять сборку и апробацию 

моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических 

процессов.  и соответствующих профессиональных компетенций:  

ПК  2.1.  Осуществлять  выбор  оборудования  и  элементной  базы  систем  

автоматизации  в  соответствии  с  заданием  и  требованием  разработанной  

технической  документации  на  модель  элементов  систем  автоматизации. 

ПК  2.2.  Осуществлять  монтаж  и  наладку  модели  элементов  систем  

автоматизации  на  основе  разработанной  технической  документации. 

ПК  2.3.  Проводить  испытания  модели  элементов  систем  автоматизации  в  

реальных  условиях  с  целью  подтверждения  работоспособности  и  возможной  

оптимизации. 
. 

 

1.2. Цели и задачи учебной практики  – требования к результатам практики: 

С целью овладения указанным основным видом деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

прохождения учебной практики   должен: 

 

иметь практический опыт 

− выбор  оборудования  и  элементной  базы  систем  автоматизации  в  

соответствии  с  заданием  и  требованием  разработанной  

технической  документации  на  модель  элементов  систем  

автоматизации  

− осуществление  монтажа  и  наладки  модели  элементов  систем  

автоматизации  на  основе  разработанной  технической  

документации 

− проведение  испытаний  модели  элементов  систем  автоматизации  в  

реальных  условиях  с  целью  подтверждения  работоспособности  и  

возможной  оптимизации 

уметь 

− выбирать  оборудование  и  элементную  базу  систем  автоматизации  в  

соответствии  с  заданием  и  требованием  разработанной  технической  

документации; 

− выбирать  из  базы  ранее  разработанных  моделей  элементы  систем  

автоматизации; 

− использовать  автоматизированное  рабочее  место  техника  для  

осуществления  выбора  оборудования  и  элементной  базы  систем  



 

автоматизации  в  соответствии  с  заданием  и  требованием  разработанной  

технической  документации; 

− определять  необходимую  для  выполнения  работы  информацию,  её  

состав  в  соответствии  с  заданием  и  требованием  разработанной  

технической  документации  на  модель  элементов  систем  автоматизации; 

− анализировать  конструктивные  характеристики  систем  автоматизации,  

исходя  из  их  служебного  назначения; 

− использовать  средства  информационной  поддержки  изделий  на  всех  

стадиях  жизненного  цикла  (CALS-технологии) 

− применять  автоматизированное  рабочее  место  техника  для  монтажа  и  

наладки  моделей  элементов  систем  автоматизации; 

− определять  необходимую  для  выполнения  работы  информацию,  её  

состав  в  соответствии  с  разработанной  технической  документацией; 

− читать  и  понимать  чертежи  и  технологическую  документацию; 

− использовать  нормативную  документацию  и  инструкции  по  

эксплуатации  систем  и  средств  автоматизации; 

− проводить  испытания  модели  элементов  систем  автоматизации  в  

реальных  условиях; 

− проводить  оценку  функциональности  компонентов 

− использовать  автоматизированные  рабочие  места  техника  для  

проведения  испытаний  модели  элементов  систем  автоматизации; 

− подтверждать  работоспособность  испытываемых  элементов  систем  

автоматизации; 

− проводить  оптимизацию  режимов,  структурных  схем  и  условий  

эксплуатации  элементов  систем  автоматизации  в  реальных  или  

модельных  условиях; 

− использовать  пакеты  прикладных  программ  (CAD/CAM  –  системы)  для  

выявления  условий  работоспособности  моделей  элементов  систем  

автоматизации  и  их  возможной  оптимизации; 

знать: 

− служебного  назначения  и  номенклатуры  автоматизированного  

оборудования  и  элементной  базы  систем  автоматизации; 

− назначение  и  виды  конструкторской  и  технологической  документации  

для  автоматизированного  производства;   

− состав,  функции  и  возможности  использования  средств  

информационной  поддержки  изделий  на  всех  стадиях  жизненного  

цикла  (CALS-технологии)   

− правил  определения  последовательности  действий  при  монтаже  и  

наладке  модели  элементов  систем  автоматизации; 

− типовые  технические  схемы  монтажа  элементов  систем  автоматизации; 

− методики  наладки  моделей  элементов  систем  автоматизации; 

− классификацию,  назначение  и  область  элементов  систем  автоматизации; 

− назначение  и  виды  конструкторской  документации  на  системы  

автоматизации; 

− требований  ПТЭ  и  ПТБ  при  проведении  работ  по  монтажу  и  наладке  

моделей  элементов  систем  автоматизации; 



 

− требований  ЕСКД  и  ЕСТД  к  оформлению  технической  документации  

для  систем  автоматизации; 

− состав,  функции  и  возможности  использования  средств  

информационной  поддержки  изделий  на  всех  стадиях  жизненного  

цикла  (CALS-технологии); 

− функционального  назначения  элементов  систем  автоматизации; 

− основ  технической  диагностики  средств  автоматизации; 

− основ  оптимизации  работы  компонентов  средств  автоматизации 

− состава,  функций  и  возможностей  использования  средств  

информационной  поддержки  элементов  систем  автоматизации  на  всех  

стадиях  жизненного  цикла  (CALS-технологии) 

− классификацию,  назначение,  область  применения  и  технологические  

возможности  элементов  систем  автоматизации; 

− методики  проведения  испытаний  моделей  элементов  систем  

автоматизации 

− критериев  работоспособности  элементов  систем  автоматизации; 

− методик  оптимизации  моделей  элементов  систем 

−  

 

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики  : 

Рабочая программа рассчитана на прохождение обучающимися практики в 

объёме 36 часов. 
 

1.4. Требования к базам практики 

Учебная  практика  реализуется  в   лабораториях и мастерских      организации 

реализующей часть образовательной программы (ООО «Электро-Монтаж-

Автоматика». Договор о сетевой форме реализации образовательной программы 

от   02.11.2020),  и  имеющей в   наличии  оборудование,  инструменты,  

расходные  материалы,  обеспечивающие  выполнение  всех  видов  работ,  

определенных  содержанием    программ  профессиональных  модулей,  в  том  

числе  оборудования  и  инструментов,  используемых  при  проведении  

чемпионатов  Ворлдскиллс  и  указанных  в  инфраструктурных  листах  

конкурсной  документации  Ворлдскиллс      по  компетенции  «Полимеханика»,  

«Промышленная  автоматика»  (или  их  аналогов). 

 

4. ФОРМЫ ОТЧЁТНОСТИ ПО ИТОГАМ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ   

  

По окончании прохождения учебной практики обучающийся представляет 

руководителю практики от филиала Отчет о прохождении практики, в котором 

содержится информация, соответствующая рабочей программе учебной практики  

и индивидуальным заданиям руководителей практики от филиала. Отчет о 

прохождении практики оформляется в соответствии с требованиями, 

установленными программой практики, предъявляемыми методическими 

рекомендациями по прохождению и защите результатов практики по 

специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических 

процессов и производств (по отраслям). 



 

Дневник практики и отчет о прохождении практики оформляются в соответствии 

с требованиями установленными программой практики, предъявляемыми 

методическими рекомендациями по прохождению и защите результатов практики 

по специальности. 

По результатам прохождения практики обучающийся должен пройти процедуру 

промежуточной аттестации в форме дифференцированного зачета. При оценке 

итогов прохождения обучающимся практики принимаются во внимание: 

аттестационный лист по практике об уровне освоения профессиональных 

компетенций и справка о прохождении практики студентом, представленные 

руководителем практики от организации; правильность и своевременность 

оформления представляемых обучающимся документов. Оценка по практике 

приравнивается к оценкам по теоретическому обучению и учитывается при 

подведении итогов общей успеваемости студентов за текущий семестр.  

Отчётность по результатам практики включает в себя: 

1. Дневник практики. 

2. Тематический план  

3. Справка о прохождении практики студентом  

4. Аттестационный лист  

5. Отчёт о проделанной работе  

 



 

Аннотация рабочей программы производственной практики ( по профилю специальности) 

ПМ.03 Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и 

средств автоматизации 

1.1. Область применения  программы практики 

Рабочая программа производственной практики (по профилю специальности)  

является частью программы подготовки специалистов среднего звена  (ППССЗ) 

среднего профессионального образования, обеспечивающей реализацию ФГОС  

СПО по 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических 

процессов и производств (по отраслям) в части освоения основного вида 

деятельности Организовывать монтаж, наладку и техническое обслуживание 

систем и средств автоматизации и соответствующих профессиональных 

компетенций (ПК): 

 

ПК 3.1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных 

документов и требований технической документации. 

ПК 3.2. Организовывать материально-техническое обеспечение работ по монтажу, 

наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. 

ПК 3.3. Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ 

для подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации. 

ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным 

персоналом. 

ПК 3.5. Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным 

персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства. 

 

1.2. Цели и задачи производственной практики – требования к результатам 

практики: 

С целью овладения указанным основным видом деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

прохождения производственной практики (по профилю специальности) должен: 

 

иметь практический опыт: 

− планирования работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных 

документов и требований технической документации; 

− организации материально-технического обеспечения работ по монтажу, 

наладке и техническом обслуживании систем и средств автоматизации, 

выполнении производственных заданий персоналом; 

− разработки инструкций и технологических карт; выполнении работ для 

подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации; 

− организации работ по устранению неполадок, отказов 

автоматизированного металлорежущего оборудования и ремонту станочных 

систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции; 



 

− выполнения работ для подчиненного персонала по монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию систем и средств автоматизации; 

− контроля качества работ по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным 

персоналом, соблюдению норм охраны труда и бережливого производства.           

 

уметь: 

− разрабатывать текущую и плановую документацию по монтажу, наладке 

и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации; 

− организовывать рабочие места, согласно требованиям охраны труда и 

отраслевым стандартам; 

− разрабатывать инструкции и технологические карты на выполнение 

работ; 

− на основе установленных производственных показателей оценивать 

качество выполняемых работ для повышения их эффективности; 

− использовать средства материальной и нематериальной мотивации 

подчиненного персонала для повышения эффективности решения 

производственных задач; -контролировать выполнение подчиненными 

производственных заданий на всех стадиях работ; 

− поддерживать безопасные условия труда при монтаже, наладке и 

техническом обслуживании средств автоматизации и механизации; 

− разрабатывать предложения по улучшению работы на рабочем месте с 

учетом принципов бережливого производства. 

 

знать: 

− действующие локальные нормативные акты производства, регулирующие 

производственно-хозяйственную деятельность; 

− отраслевые примеры отечественной и зарубежной практики организации 

труда; -порядок разработки и оформления технической документации; 

− методы планирования, контроля и оценки работ подчиненного персонала; 

-методы оценки качества выполняемых работ; 

− правила охраны труда, противопожарной и экологической безопасности, 

правила внутреннего трудового распорядка; 

− виды, периодичность и правила оформления инструктажа; 

− организацию производственного и технологического процесса. 

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы производственной 

практики (по профилю специальности): 

Рабочая программа рассчитана на прохождение обучающимися практики в 

объёме 72 часов. 
 

1.4. Требования к базам практики 

Производственная практика (по профилю специальности) обучающихся 

проводится на предприятиях, в организациях различных организационно-

правовых форм и форм собственности на основе прямых договоров, заключаемых 

между организацией и ЛНТ (филиалом) ФГБОУ ВО «ЮГУ», отвечающих 

следующим требованиям:  



 

− наличие сфер деятельности, предусмотренных программой производственной 

практики (по профилю специальности);   

− обеспеченность квалифицированными кадрами для руководства 

производственной практикой; 

− высокий уровень оснащенности современным оборудованием. 
 

3. ФОРМЫ ОТЧЁТНОСТИ ПО ИТОГАМ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  

ПРАКТИКИ  (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

  

По окончании прохождения производственной практики (по профилю 

специальности) обучающийся представляет руководителю практики от филиала 

Отчет о прохождении практики, в котором содержится информация, 

соответствующая рабочей программе производственной практики (по профилю 

специальности) и индивидуальным заданиям руководителей практики от филиала. 

Отчет о прохождении практики оформляется в соответствии с требованиями, 

установленными программой практики, предъявляемыми методическими 

рекомендациями по прохождению и защите результатов практики по 

специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических 

процессов и производств (по отраслям). 

Дневник практики и отчет о прохождении практики оформляются в соответствии 

с требованиями установленными программой практики, предъявляемыми 

методическими рекомендациями по прохождению и защите результатов практики 

по специальности. 

По результатам прохождения практики обучающийся должен пройти процедуру 

промежуточной аттестации в форме дифференцированного зачета. При оценке 

итогов прохождения обучающимся практики принимаются во внимание: 

аттестационный лист по практике об уровне освоения профессиональных 

компетенций и справка о прохождении практики студентом, представленные 

руководителем практики от организации; правильность и своевременность 

оформления представляемых обучающимся документов. Оценка по практике 

приравнивается к оценкам по теоретическому обучению и учитывается при 

подведении итогов общей успеваемости студентов за текущий семестр.  

Отчётность по результатам практики включает в себя: 

1. Дневник практики  

2. Тематический план  

3. Справка о прохождении практики студентом  

4. Аттестационный лист  

5. Отчёт о проделанной работе  

 

 
  



 

Аннотация рабочей программы учебной практики 

ПМ.03 Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и 

средств автоматизации 

 

1.1. Область применения  программы практики 

 

Рабочая программа учебной практики    является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена  (ППССЗ) среднего профессионального образования, 

обеспечивающей реализацию ФГОС  СПО по 15.02.14 Оснащение средствами 

автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям) в 

части освоения основного вида деятельности Организовывать  монтаж,  наладку  

и  техническое  обслуживание  систем  и  средств  автоматизации.  и 

соответствующих профессиональных компетенций:  

ПК 3.1 Планировать работы по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации на основе организационно-

распорядительных документов и требований технической документации. 

ПК 3.2 Организовывать материально-техническое обеспечение работ по 

монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств 

автоматизации. 

ПК 3.3 Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ 

для подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации. 

ПК 3.4 Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным 

персоналом. 

ПК 3.5 Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным 

персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства. 

. 

 

1.2. Цели и задачи учебной практики  – требования к результатам практики: 

С целью овладения указанным основным видом деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

прохождения учебной практики должен: 

 

иметь практический опыт 

− планирования работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации на основе организационно-

распорядительных документов и требований технической документации; 

− организации материально-технического обеспечения работ по монтажу, 

наладке и техническом обслуживании систем и средств автоматизации, 

выполнении производственных заданий персоналом; 

− -разработки инструкций и технологических карт; выполнении работ для 

подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации; 

− -организации работ по устранению неполадок, отказов 

автоматизированного металлорежущего оборудования и ремонту станочных 

систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции; 



 

− -выполнения работ для подчиненного персонала по монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию систем и средств автоматизации; 

− -контроля качества работ по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых 

подчиненным персоналом, соблюдению норм охраны труда и бережливого 

производства. 

уметь 

− разрабатывать текущую и плановую документацию по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации; 

− -организовывать рабочие места, согласно требованиям охраны труда и 

отраслевым стандартам; 

− -разрабатывать инструкции и технологические карты на выполнение работ; 

− -на основе установленных производственных показателей оценивать 

качество выполняемых работ для повышения их эффективности; 

− -использовать средства материальной и нематериальной мотивации 

подчиненного персонала для повышения эффективности решения 

производственных задач; -контролировать выполнение подчиненными 

производственных заданий на всех стадиях работ; 

− -поддерживать безопасные условия труда при монтаже, наладке и 

техническом обслуживании средств автоматизации и механизации; 

− -разрабатывать предложения по улучшению работы на рабочем месте с 

учетом принципов бережливого производства. 

знать: 

− действующие локальные нормативные акты производства, регулирующие 

производственно-хозяйственную деятельность; 

− -отраслевые примеры отечественной и зарубежной практики организации 

труда; -порядок разработки и оформления технической документации; 

− -методы планирования, контроля и оценки работ подчиненного персонала; -

методы оценки качества выполняемых работ; 

− -правила охраны труда, противопожарной и экологической безопасности, 

правила внутреннего трудового распорядка; 

− -виды, периодичность и правила оформления инструктажа; 

− -организацию производственного и технологического процесса 

 

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики  : 

Рабочая программа рассчитана на прохождение обучающимися практики в 

объёме 36 часов. 
 

1.4. Требования к базам практики 

Учебная  практика  реализуется  в   лабораториях и мастерских      организации 

реализующей часть образовательной программы (ООО «Электро-Монтаж-

Автоматика». Договор о сетевой форме реализации образовательной программы 

от   02.11.2020),  и  имеющей в   наличии  оборудование,  инструменты,  

расходные  материалы,  обеспечивающие  выполнение  всех  видов  работ,  

определенных  содержанием    программ  профессиональных  модулей,  в  том  

числе  оборудования  и  инструментов,  используемых  при  проведении  



 

чемпионатов  Ворлдскиллс  и  указанных  в  инфраструктурных  листах  

конкурсной  документации  Ворлдскиллс      по  компетенции  «Полимеханика»,  

«Промышленная  автоматика»  (или  их  аналогов). 

 

3. ФОРМЫ ОТЧЁТНОСТИ ПО ИТОГАМ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ   

  

По окончании прохождения учебной практики обучающийся представляет 

руководителю практики от филиала Отчет о прохождении практики, в котором 

содержится информация, соответствующая рабочей программе учебной практики  

и индивидуальным заданиям руководителей практики от филиала. Отчет о 

прохождении практики оформляется в соответствии с требованиями, 

установленными программой практики, предъявляемыми методическими 

рекомендациями по прохождению и защите результатов практики по 

специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических 

процессов и производств (по отраслям). 

Дневник практики и отчет о прохождении практики оформляются в соответствии 

с требованиями установленными программой практики, предъявляемыми 

методическими рекомендациями по прохождению и защите результатов практики 

по специальности. 

По результатам прохождения практики обучающийся должен пройти процедуру 

промежуточной аттестации в форме дифференцированного зачета. При оценке 

итогов прохождения обучающимся практики принимаются во внимание: 

аттестационный лист по практике об уровне освоения профессиональных 

компетенций и справка о прохождении практики студентом, представленные 

руководителем практики от организации; правильность и своевременность 

оформления представляемых обучающимся документов. Оценка по практике 

приравнивается к оценкам по теоретическому обучению и учитывается при 

подведении итогов общей успеваемости студентов за текущий семестр.  

Отчётность по результатам практики включает в себя: 

1. Дневник практики. 

2. Тематический план  

3. Справка о прохождении практики студентом  

4. Аттестационный лист  

5. Отчёт о проделанной работе   



 

Аннотация рабочей программы производственной практики (по профилю специальности) 

ПМ.04 Осуществление  текущего  мониторинга  состояния  систем  

автоматизации 

1.1. Область применения  программы практики 

Рабочая программа производственной практики (по профилю 

специальности)  является частью программы подготовки специалистов 

среднего звена  (ППССЗ) среднего профессионального образования, 

обеспечивающей реализацию ФГОС  СПО по 15.02.14 Оснащение 

средствами автоматизации технологических процессов и производств 

(по отраслям) в части освоения основного вида деятельности Осуществлять  

текущий    мониторинг  состояния  систем  автоматизации. и 

соответствующих профессиональных компетенций:  

ПК 4.1. Контролировать текущие параметры и фактические показатели работы 

систем автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-технической 

документации для выявления возможных отклонений. 

ПК 4.2. Осуществлять диагностику причин возможных неисправностей и отказов 

систем для выбора методов и способов их устранения 

ПК 4.3. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 

оборудования и ремонту систем в рамках своей компетенции.. 

 

1.2. Цели и задачи производственной практики – требования к результатам 

практики: 

С целью овладения указанным основным видом деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

прохождения производственной практики (по профилю специальности) должен: 

 

иметь практический опыт 

− контроля текущих параметров и фактических показателей работы систем 

автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-технической 

документации для выявления возможных отклонений; 

− диагностики причин возможных неисправностей и отказов систем для 

выбора методов и способов их устранения; 

− организации работы по устранению неполадок, отказов оборудования и 

ремонту систем в рамках своей компетенции 

.уметь 
− осуществлять технический контроль соответствия параметров устройств и 

функциональных блоков систем автоматизации установленным 
нормативам; 

− выбирать методы диагностики и средства измерений для выявления причин 
неисправностей и отказов; 

− на основе показателей технических средств диагностики оценивать 
работоспособность устройств и функциональных блоков систем 
автоматизации; 

− рассчитывать показатели надежности устройств и функциональных блоков 
систем автоматизации; 

− выявлять причины неисправностей и отказов устройств и функциональных 
блоков систем автоматизации с помощью визуального контроля и 
технической диагностики; 

− вести постоянный учет отказов, сбоев для выявления и устранения причин 
их возникновения; 



 

− организовывать и контролировать работу персонала по проведению 

текущего ремонта средств и систем контроля, функциональных блоков 

систем автоматического управления с помощью измерений и испытани 

знать: 
− типовые средства измерений систем автоматизации, их область применения, 

устройство и конструктивные особенности; 
− основные технологические параметры устройств и функциональных блоков 

систем автоматизации и методы их измерения; 
− технические и метрологические характеристики устройств и 

функциональных блоков систем автоматизации; 
− методы диагностики и восстановления работоспособности устройств и 

функциональных блоков систем автоматизации; 
− показатели надежности элементов систем автоматизации; 
− правила эксплуатации устройств и функциональных блоков систем 

автоматизации; 
− порядок и периодичность планово-предупредительного и 

профилактического ремонта 

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы производственной 

практики (по профилю специальности): 

Рабочая программа рассчитана на прохождение обучающимися практики в 

объёме 72 часов. 
 

 

1.4. Требования к базам практики 

Производственная практика (по профилю специальности) обучающихся 

проводится на предприятиях, в организациях различных организационно-

правовых форм и форм собственности на основе прямых договоров, заключаемых 

между организацией и ЛНТ (филиалом) ФГБОУ ВО «ЮГУ», отвечающих 

следующим требованиям:  

− наличие сфер деятельности, предусмотренных программой производственной 

практики (по профилю специальности);   

− обеспеченность квалифицированными кадрами для руководства 

производственной практикой; 

− высокий уровень оснащенности современным оборудованием. 

 

3. ФОРМЫ ОТЧЁТНОСТИ ПО ИТОГАМ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  

ПРАКТИКИ  (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

  

По окончании прохождения производственной практики (по профилю 

специальности) обучающийся представляет руководителю практики от филиала 

Отчет о прохождении практики, в котором содержится информация, 

соответствующая рабочей программе производственной практики (по профилю 

специальности) и индивидуальным заданиям руководителей практики от филиала. 

Отчет о прохождении практики оформляется в соответствии с требованиями, 

установленными программой практики, предъявляемыми методическими 

рекомендациями по прохождению и защите результатов практики по 

специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических 

процессов и производств (по отраслям). 



 

Дневник практики и отчет о прохождении практики оформляются в соответствии 

с требованиями установленными программой практики, предъявляемыми 

методическими рекомендациями по прохождению и защите результатов практики 

по специальности. 

По результатам прохождения практики обучающийся должен пройти процедуру 

промежуточной аттестации в форме дифференцированного зачета. При оценке 

итогов прохождения обучающимся практики принимаются во внимание: 

аттестационный лист по практике об уровне освоения профессиональных 

компетенций и справка о прохождении практики студентом, представленные 

руководителем практики от организации; правильность и своевременность 

оформления представляемых обучающимся документов. Оценка по практике 

приравнивается к оценкам по теоретическому обучению и учитывается при 

подведении итогов общей успеваемости студентов за текущий семестр.  

Отчётность по результатам практики включает в себя: 

1. Дневник практики (Приложение А). 

2. Тематический план (Приложение Б). 

3. Справка о прохождении практики студентом (Приложение В). 

4. Аттестационный лист (Приложение Г). 

5. Отчёт о проделанной работе (Приложения Д, Е). 

 
  



 

Аннотация рабочей программы учебной практики  

ПМ.04 Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации 

1.1. Область применения  программы практики 

 
Рабочая программа учебной практики    является частью программы 

подготовки специалистов среднего звена  (ППССЗ) среднего 
профессионального образования, обеспечивающей реализацию ФГОС  СПО 
по 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических 
процессов и производств (по отраслям) в части освоения основного вида 
деятельности Осуществлять  текущий  мониторинг  состояния  систем  
автоматизации и соответствующих профессиональных компетенций:  

ПК 4.1. Контролировать текущие параметры и фактические показатели работы 

систем автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-технической 

документации для выявления возможных отклонений. 

ПК 4.2. Осуществлять диагностику причин возможных неисправностей и отказов 

систем для выбора методов и способов их устранения 

ПК 4.3. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов оборудования 

и ремонту систем в рамках своей компетенции. 

 

1.2. Цели и задачи учебной практики  – требования к результатам практики: 

С целью овладения указанным основным видом деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

прохождения учебной практики  должен: 

иметь практический опыт 

− контроля текущих параметров и фактических показателей работы систем 

автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-технической 

документации для выявления возможных отклонений; 

− диагностики причин возможных неисправностей и отказов систем для 

выбора методов и способов их устранения; 

− организации работы по устранению неполадок, отказов оборудования и 

ремонту систем в рамках своей компетенции 

уметь 
− осуществлять технический контроль соответствия параметров устройств и 

функциональных блоков систем автоматизации установленным 
нормативам; 

− выбирать методы диагностики и средства измерений для выявления причин 
неисправностей и отказов; 

− на основе показателей технических средств диагностики оценивать 
работоспособность устройств и функциональных блоков систем 
автоматизации; 

− рассчитывать показатели надежности устройств и функциональных блоков 
систем автоматизации; 

− выявлять причины неисправностей и отказов устройств и функциональных 
блоков систем автоматизации с помощью визуального контроля и 
технической диагностики; 

− вести постоянный учет отказов, сбоев для выявления и устранения причин 
их возникновения; 

− организовывать и контролировать работу персонала по проведению 

текущего ремонта средств и систем контроля, функциональных блоков 

систем автоматического управления с помощью измерений и испытани 



 

знать: 

− типовые средства измерений систем автоматизации, их область применения, 

устройство и конструктивные особенности; 

− основные технологические параметры устройств и функциональных блоков 

систем автоматизации и методы их измерения; 

− технические и метрологические характеристики устройств и 

функциональных блоков систем автоматизации; 

− методы диагностики и восстановления работоспособности устройств и 

функциональных блоков систем автоматизации; 

− показатели надежности элементов систем автоматизации; 

− правила эксплуатации устройств и функциональных блоков систем 

автоматизации; 

− порядок и периодичность планово-предупредительного и 

профилактического ремонта 

−  

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики  : 

Рабочая программа рассчитана на прохождение обучающимися практики в 

объёме 36 часов. 
 

 

1.4. Требования к базам практики 

Учебная  практика  реализуется  в   лабораториях и мастерских      организации 

реализующей часть образовательной программы (ООО «Электро-Монтаж-

Автоматика». Договор о сетевой форме реализации образовательной программы 

от   02.11.2020),  и  имеющей в   наличии  оборудование,  инструменты,  

расходные  материалы,  обеспечивающие  выполнение  всех  видов  работ,  

определенных  содержанием    программ  профессиональных  модулей,  в  том  

числе  оборудования  и  инструментов,  используемых  при  проведении  

чемпионатов  Ворлдскиллс  и  указанных  в  инфраструктурных  листах  

конкурсной  документации  Ворлдскиллс      по  компетенции  «Полимеханика»,  

«Промышленная  автоматика»  (или  их  аналогов). 

 

3. ФОРМЫ ОТЧЁТНОСТИ ПО ИТОГАМ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ   

  

По окончании прохождения учебной практики обучающийся представляет 

руководителю практики от филиала Отчет о прохождении практики, в котором 

содержится информация, соответствующая рабочей программе учебной практики  

и индивидуальным заданиям руководителей практики от филиала. Отчет о 

прохождении практики оформляется в соответствии с требованиями, 

установленными программой практики, предъявляемыми методическими 

рекомендациями по прохождению и защите результатов практики по 

специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических 

процессов и производств (по отраслям). 

Дневник практики и отчет о прохождении практики оформляются в соответствии 

с требованиями установленными программой практики, предъявляемыми 



 

методическими рекомендациями по прохождению и защите результатов практики 

по специальности. 

По результатам прохождения практики обучающийся должен пройти процедуру 

промежуточной аттестации в форме дифференцированного зачета. При оценке 

итогов прохождения обучающимся практики принимаются во внимание: 

аттестационный лист по практике об уровне освоения профессиональных 

компетенций и справка о прохождении практики студентом, представленные 

руководителем практики от организации; правильность и своевременность 

оформления представляемых обучающимся документов. Оценка по практике 

приравнивается к оценкам по теоретическому обучению и учитывается при 

подведении итогов общей успеваемости студентов за текущий семестр.  

Отчётность по результатам практики включает в себя: 

1. Дневник практики. 

2. Тематический план  

3. Справка о прохождении практики студентом  

4. Аттестационный лист  

5. Отчёт о проделанной работе  

 
  



 

Аннотация рабочей программы учебной практики  

ПМ.05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих 

1.1. Область применения  программы практики 

 

Рабочая программа учебной практики    является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена  (ППССЗ) среднего профессионального образования, 

обеспечивающей реализацию ФГОС  СПО по 15.02.14 Оснащение средствами 

автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям) в 

части освоения основного вида деятельности Выполнение работ по одной или 

нескольким профессиям рабочих, должностям служащих.  и соответствующих 

профессиональных компетенций:  

ПК 5.1. Осуществлять диагностику несложных КИП и А 

ПК 5.2. Осуществлять ремонт несложных КИП и А 

ПК 5.3. Осуществлять наладку несложных КИП и А 

 

1.2. Цели и задачи учебной практики  – требования к результатам практики: 

С целью овладения указанным основным видом деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

прохождения учебной практики  должен: 

иметь практический опыт 

− - Выявления дефектов в конструкции и в работе контрольно-измерительных 

− приборов и автоматических устройств 

− - Выявления причин неисправностей в работе контрольно-измерительных 

− приборов и автоматических устройств 

− - Составления ведомостей дефектов 

− - Восстановления работоспособности деталей и узлов контрольно- 

− измерительных приборов и автоматических устройств 

− Замены деталей и простых узлов, пришедших в негодность 

− Проверки работоспособности контрольно-измерительных приборов и 

автоматических устройств после проведения ремонта 

− Первоначальной наладки после монтажа автоматических устройств и 

простых систем автоматики 

− Настройки узлов контрольно-измерительных приборов и автоматических 

устройств 

− Наладки схем автоматики 

− Подналадки в процессе эксплуатации автоматических устройств и простых 

систем автоматики 

.уметь 

- Производить визуальный контроль контрольно-измерительных приборов, схем 

соединения конструкций и узлов 

- Производить контроль работы средств автоматики и схем управления 

контрольно-измерительными приборами 

- Оценивать состояние работоспособности контрольно-измерительных приборов 

и автоматических устройств 

- Определять причины неисправностей в работе контрольно-измерительных 

приборов и автоматических устройств 



 

- Пользоваться стандартными измерительными приборами и устройствами для 

проведения тестирования состояния контрольно-измерительных приборов и 

автоматических устройств 

- Читать чертежи, электрические и тепловые схемы 

- Оформлять ведомости дефектов 

- Выполнять слесарную обработку деталей и узлов по 7-10 квалитетам 

- Производить сборку/разборку простых узлов и механизмов 

контрольноизмерительных приборов с применением универсальных 

приспособлений 

- Производить замену деталей узлов, пришедших в негодность 

- Производить юстировку и регулировку контрольно-измерительных приборов 

- Производить лужение и пайку 

- Производить защитную смазку узлов и механизмов 

- Осуществлять монтаж простых узлов и схем управления 

контрольноизмерительных приборов 

- Читать рабочие чертежи, кинематические и электрические схемы 

- Составлять простые монтажные схемы 

- Производить чистку контактных групп, узлов, блоков 

- Навивать пружины в холодном и горячем состоянии 

- Регулировать и согласовать действия всех элементов 

контрольноизмерительных приборов и автоматических устройств 

- Налаживать схемы управления контрольно-измерительными приборами и 

автоматическими устройствами 

- Устранять неисправности в электрических схемах 

- Составлять макетные схемы для регулирования контрольно-измерительных 

приборов и автоматических устройств 

- Осуществлять подналадку автоматических устройств и простых схем 

автоматики во время эксплуатации  

- Настраивать режимы работы контрольно-измерительных приборов и 

автоматических устройств в соответствии с заданными параметрами 

 

знать: 

− - Устройство, назначение и принцип работы диагностируемых 

контрольноизмерительных приборов, средств автоматики и систем 

управления контрольноизмерительными приборами 

− Стандартные программы для проведения тестирования состояния 

контрольноизмерительных приборов и автоматических устройств 

− Стандартные устройства для проведения тестирования состояния 

контрольноизмерительных приборов и автоматических устройств 

− Методы диагностирования неисправностей и проведения тестирования 

состояния контрольно-измерительных приборов и автоматических 

устройств 

− Способы регулировки и градуировки контрольно-измерительных приборов 

− Причины возникновения дефектов в работе контрольно-измерительных 

приборов и автоматических устройств, и систем управления 

контрольноизмерительными приборами и автоматическими устройствами 

− Правила обработки и оформления измерений 



 

− Правила оформления ведомостей дефектов 

− Требования охраны труда на рабочем месте 

− Устройство, назначение и принцип работы ремонтируемых и юстируемых 

приборов, аппаратов и механизмов 

− Устройство, назначение и принцип работы приборов, инструментов и 

приспособлений для ремонта контрольно-измерительных приборов и 

автоматических устройств 

− Порядок проведения сборки/разборки узлов и механизмов 

контрольноизмерительных приборов 

− Монтажный инструмент 

− Методы и правила пайки различными припоями 

− Основы электроники 

− Основы механики 

− Кинематические схемы 

− Система допусков и посадок, квалитеты, параметры шероховатости 

− Система условных обозначений элементов на тепловых и электрических 

схемах и чертежах 

− Свойства токопроводящих и изоляционных материалов 

− Правила ремонта, юстировки приборов и автоматов 

− Правила организации рабочего места слесаря КИП и А 

− Нормативные и методические документы по ремонту КИП и А 

− Государственные и отраслевые стандарты по проведению текущего и 

среднего ремонта 

− Требования охраны труда на рабочем месте 

− Устройство и принцип работы радиоламп, полупроводниковых диодов, 

электрических преобразователей, транзисторов 

− Правила настройки радиоволн несложных приемников, блоков 

вычислительных машин, резонанса усилителей 

− Технические условия на эксплуатацию налаживаемых 

контрольноизмерительных приборов и автоматических устройств 

− Методы и способы электрической, механической и комплексной наладки 

− Принципы и правила наладки контрольно-измерительных приборов, 

автоматических устройств и систем автоматики 

− Принципы регулирования контрольно-измерительных приборов, 

автоматических устройств и систем автоматики 

− Технологическая последовательность наладки 

− Типовые режимы работы устройств, приборов, блоков 

− Основы механики 

− Правила создания макетов схем 

− Принципы кодирования и декодирования систем 

− Принципы и правила регулирования приборов и автоматики во время 

работы и ремонта 

− Требования охраны труда на рабочем месте. 

−  

 



 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики  : 

Рабочая программа рассчитана на прохождение обучающимися практики в 

объёме 144 часов, консультация 1 час  
 

 

1.4. Требования к базам практики 

Учебная  практика  реализуется  в   лабораториях и мастерских      организации 

реализующей часть образовательной программы (ООО «Электро-Монтаж-

Автоматика». Договор о сетевой форме реализации образовательной программы 

от   02.11.2020),  и  имеющей в   наличии  оборудование,  инструменты,  

расходные  материалы,  обеспечивающие  выполнение  всех  видов  работ,  

определенных  содержанием    программ  профессиональных  модулей,  в  том  

числе  оборудования  и  инструментов,  используемых  при  проведении  

чемпионатов  Ворлдскиллс  и  указанных  в  инфраструктурных  листах  

конкурсной  документации  Ворлдскиллс      по  компетенции  «Полимеханика»,  

«Промышленная  автоматика»  (или  их  аналогов). 

 

3. ФОРМЫ ОТЧЁТНОСТИ ПО ИТОГАМ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ   

  

По окончании прохождения учебной практики обучающийся представляет 

руководителю практики от филиала Отчет о прохождении практики, в котором 

содержится информация, соответствующая рабочей программе учебной практики  

и индивидуальным заданиям руководителей практики от филиала. Отчет о 

прохождении практики оформляется в соответствии с требованиями, 

установленными программой практики, предъявляемыми методическими 

рекомендациями по прохождению и защите результатов практики по 

специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических 

процессов и производств (по отраслям). 

Дневник практики и отчет о прохождении практики оформляются в соответствии 

с требованиями установленными программой практики, предъявляемыми 

методическими рекомендациями по прохождению и защите результатов практики 

по специальности. 

По результатам прохождения практики обучающийся должен пройти процедуру 

промежуточной аттестации в форме дифференцированного зачета. При оценке 

итогов прохождения обучающимся практики принимаются во внимание: 

аттестационный лист по практике об уровне освоения профессиональных 

компетенций и справка о прохождении практики студентом, представленные 

руководителем практики от организации; правильность и своевременность 

оформления представляемых обучающимся документов. Оценка по практике 

приравнивается к оценкам по теоретическому обучению и учитывается при 

подведении итогов общей успеваемости студентов за текущий семестр.  

Отчётность по результатам практики включает в себя: 

1. Дневник практики. 

2. Тематический план  

3. Справка о прохождении практики студентом  

4. Аттестационный лист  

5. Отчёт о проделанной работе  

  



 

Аннотация рабочей программы преддипломной практики 

 

1.1. Область применения  программы практики 

Рабочая программа преддипломной практики является частью программы 

подготовки специалистов среднего звена  (ППССЗ) среднего профессионального 

образования, обеспечивающей реализацию ФГОС  СПО по 15.02.14 Оснащение 

средствами автоматизации технологических процессов и производств (по 

отраслям) в части формирования соответствующих общих и профессиональных 

компетенций (ПК) и подготовки к выполнению выпускной квалификационной 

работы. 

 

1.2. Цели и задачи производственной практики – требования к результатам 

практики: 

Преддипломная практика проводится после окончания всех видов 

теоретического обучения и является завершающим этапом подготовки студента к 

выполнению и защите дипломного проекта.  

Цель преддипломной практики реализуется в рамках программы и 

индивидуального задания, соответствующих будущей профессиональной 

деятельности. Целью проведения преддипломной практики является закрепление 

теоретических знаний и приобретение более глубоких практических навыков, 

опыта работы по специальности и профилю работы на действующем предприятии 

или организации. Цель практики – подготовка студента к выпускной 

квалификационной работе путем изучения и подбора необходимых материалов и 

документации по тематике дипломного проекта, участия в конструкторских, 

технологических и исследовательских разработках предприятия; ознакомления с 

производственной деятельностью предприятия и отдельных его подразделений. 

 Задачами преддипломной практики являются: − закрепление и 

углубление теоретических знаний и практических навыков, полученных при 

изучении общепрофессиональных дисциплин и междисциплинарных курсов 

профессиональных модулей; − совершенствование знаний и умений по 

специальности, самостоятельное выполнение должностных обязанностей, 

связанных с их будущей профессиональной деятельностью; − контроль за 

автоматизированными системами управления технологическими процессами; − 

выполнение функций инженерно-технических работников среднего звена; − 

овладение методами разработки проектных решений и выработки навыков 

самостоятельной работы по профилю специальности; − сбор, обобщение и анализ 

материалов для выполнения дипломного 

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы преддипломной 

практики  

Рабочая программа рассчитана на прохождение обучающимися практики в 

объёме 144 часов. 
 

1.4. Требования к базам практики 

 

Преддипломная  практика обучающихся проводится на предприятиях, в 

организациях различных организационно-правовых форм и форм собственности 



 

на основе прямых договоров, заключаемых между организацией и ЛНТ 

(филиалом) ФГБОУ ВО «ЮГУ», отвечающих следующим требованиям:  

− наличие сфер деятельности, предусмотренных программой производственной 

практики (по профилю специальности);   

− обеспеченность квалифицированными кадрами для руководства 

производственной практикой;  

высокий уровень оснащенности современным оборудованием 

−  

4. ФОРМЫ ОТЧЁТНОСТИ ПО ИТОГАМ ПРЕДДИПЛОМНОЙ ПРАКТИКИ   

  

По окончании прохождения преддипломной практики  обучающийся 

представляет руководителю практики от филиала Отчет о прохождении практики, 

в котором содержится информация, соответствующая рабочей программе 

производственной практики (по профилю специальности) и индивидуальным 

заданиям руководителей практики от филиала. Отчет о прохождении практики 

оформляется в соответствии с требованиями, установленными программой 

практики, предъявляемыми методическими рекомендациями по прохождению и 

защите результатов практики по специальности 15.02.14 Оснащение средствами 

автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям). 

Дневник практики и отчет о прохождении практики оформляются в соответствии 

с требованиями установленными программой практики, предъявляемыми 

методическими рекомендациями по прохождению и защите результатов практики 

по специальности. 

По результатам прохождения практики обучающийся должен пройти процедуру 

промежуточной аттестации в форме дифференцированного зачета. При оценке 

итогов прохождения обучающимся практики принимаются во внимание: 

аттестационный лист по практике об уровне освоения профессиональных 

компетенций и справка о прохождении практики студентом, представленные 

руководителем практики от организации; правильность и своевременность 

оформления представляемых обучающимся документов. Оценка по практике 

приравнивается к оценкам по теоретическому обучению и учитывается при 

подведении итогов общей успеваемости студентов за текущий семестр.  

Отчётность по результатам практики включает в себя: 

1. Дневник практики. 

2. Тематический план  

3. Справка о прохождении практики студентом . 

4. Аттестационный лист . 

5. Отчёт о проделанной работе . 

 

 


